Spawanie elektroda otulong
oraz metoda TIG

Lekkie, profesjonalne urzadzenie a przy tym wyjatkowo
wytrzymate i niezawodne

= solidna konstrukcja i mozliwos¢ przenoszenia
= bardzo dobre wtasnosci spawalnicze

= wysoka sprawnosc energetyczna
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PowerMax 4.0 zapowiada nadejscie nowej ery w dziedzinie spawania. Zastosowanie innowacyjnej techcnologii rezonansowej

pozwala znacznie utatwic spawanie:

Szybka zmiana charakterystyki zrédfa pradu spawania w istotny sposéb poprawia wyniki procesu spawania, nawet w przy-
padku stosowania specjalistycznych elektrod otulonych. Dodatkowe, nieodzowne w codziennej praktyce zawodowej funkcje to
dotykowe zajarzenie podczas spawania metoda TIG i funkcja HOT-START.

Dodatkowe udogodnienie zwigkszajace przydatnos¢ nowej generacji spawarek POWERmMax na placu budowy to ich niewielka

waga i kompaktowa konstrukcja.
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[ Bezpieczne podfaczenie i zakres pracy Spawanie z uzyciem przefomowej technologii
= Wytrzymata obudowa z tworzywa = Rezonansowy przetwornik cyfrowy zapewnia wyjatkowo stabilny tuk i
m 7Zwiekszona stabilnos¢ maty rozprysk.
= Wydtuzona trwatos¢ uzytkowa dzieki ® Uktad PFC (korekcji wspdtczynnika mocy) pozwala oszczedzac energie elek-
zastosowaniu wytrzymatych podze- tryczng, uzywac przewodow sieciowych o dtugosci maks. ok. 100 m i za-
spotow pewnia bardziej elastyczny zakres napigcia wejsciowego.
® Zoptymalizowany panel przedni = Kontrolowany proces zajarzenia sie elektrody zapobiega jej zwarciu
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Wysoka sprawnosc energetyczna

Dostosowanie poboru mocy do napigcia zasilania ograni-
cza straty (zjawisko sprzezenia zwrotnego lub moc bierna) i
poprawia wspoétczynnik mocy.
Przebieg napiecia i pradu bez PFC Przebieg napiecia i pradu z PFC

— Napiecie zasilania — Napiecie zasilania

— Natezenie pradu zasilajacego
Moc pobrana
[] Moc tracona

Moc pobrana
[ ] Moctracona

>
Czas

— Natezenie pradu zasilajgcego

HOT-START

Bezproblemowe zajarzenie tuku dla elektrod celulozowych
irutylowych.

SOFT-START

Uzyskanie stabilnego tuku dla elektrod zasadowych, gdy
zajarzenie nastepuje przy matym pradzie spawania..

PRAD SPAWANIA

Oszczednosc energii, duzy zasieg prowadzenia prac dzieki uzyciu
dtuzszych przewodow sieciowych, lepsza wydajnos¢ generatora,
wiekszy prqd spawania nie powodujqcy zadziatania wytqcznika au-
tomatycznego

Bardzo stabilny tuk i maty rozprysk. Jeszcze szybsza zmiana charak-
terystyki mozliwa dzieki zastosowaniu CYFROWEGO inteligentnego
przetwornika rezonansowego w poréwnaniu ze znanq i sprawdzong
technologiq inwertorowq.

DANE TECHNICZNE POWERmMax 4.0

DANE TECHNICZNE POWERmMax 1800

POWERmMax 4.0 (komplet z przewodami) ESC 763395 POWERmMax 1800 ESC 763396
Napiecie zasilania ég/ég?_'\;) Napiecie zasilania (ég/é(a)?q\;)
Maks. efektywny prad w obwodzie pierwot- 15 A Maks. efektywny prad w obwodzie pierwot- 16 A
nym (I,.) nym (I,.)

Maks. prad w obwodzie pierwotnym (I, ) 24 A Maks. prad w obwodzie pierwotnym (I, ) 25A
Maks. moc pozorna (S, ) 5,52 kVA Maks. moc pozorna (S, ) 5,75 kVA

Bezpiecznik sieciowy

16 A (zwtoczny)

Bezpiecznik sieciowy

16 A (zwtoczny)

Cos Phi 0,99 Cos Phi 0,99
Zakres pradu spawania MMA 10-150A Zakres pradu spawania MMA 10—-180A
TIG 10-150A TIG 10—-220A
Natezenie pradu spawania przez 35% 150A Natezenie pradu spawania przez ~ 40% 220A
10 min. przy 40 °C: 100 % 90 A 10 min. przy 40 °C: 100 % 120A
Napigcie stanu jafowego 9%V Napiecie stanu jalowego 101V
Napiecie robocze MMA 20,4—26V Napiecie robocze MMA 20,4—26V
TIG 104-16V TIG 104-16V
Stopien ochrony P23 Stopien ochrony P23
Oznaczenie bezpieczenstwa S, CE Oznaczenie bezpieczenstwa S, CE
Wymiary dt x szer x wys [mm] 365 x 130 X 285 Wymiary df x szer x wys [mm] 435 x 160 x 310
Masa 6,3 Kg Masa 8,7Kg
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